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Gnojnik, dn. 17 czerwca 2021 roku

PAGEN SPOLKA Z OGRANICZONA 0DPOWIEDZIALNO§CIA
Gnojnik 699,
32-864 Gnojnik

ZAPYTANIE O SZACOWANIE WARTOSCI ZAMOWIENIA nr 01/2021

Ponizsze postepowanie ma charakter szacowania wartosci zamdwienia i nie zostanie zakoriczone wyborem
oferty. Ponizsze zapytanie o szacowanie warto$ci zamdwienia nie stanowi oferty w mysl art. 66 Kodeksu
cywilnego, nie jest réwniez ogtoszeniem w rozumieniu zasady konkurencyjnosci i Wytycznymi w zakresie
kwalifikowalno$ci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego
Funduszu Spotfecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020.

Szacowanie wartosci zamdwienia prowadzone jest w zwigzku z realizacjg projektu
pn. ,Wdrozenie nowej technologii produkcji celem zaoferowania na rynku gamy innowacyjnej stolarki
otworowej" wspétfinansowanego ze srodkédw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Dziatania 3.2 ,Wsparcie wdrozen wynikéw prac B+R", Poddziatania 3.2.2 ,Kredyt na innowacje
technologiczne" w ramach Il Osi priorytetowej: ,Wsparcie innowacji w przedsiebiorstwach" Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014 — 2020 zapraszamy do sktadania ofert w zakresie zakupu elementéw
linii produkcyijnej systeméw okiennych i PPOZ z aluminium.

I. DANE ZAMAWIAJACEGO:

PAGEN SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
Gnojnik 699

32-864 Gnojnik

NIP: 8691647167

REGON 851657793

KRS 0000310717

Tel.: 14-686 99 19

E-mail: biuro@pagen.pl

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest zakup elementéw linii produkcyjnej systeméw okiennych i PPOZ z aluminium.

Projekt dotyczy dziatalnosci w zakresie ,produkcji metalowych elementéw stolarki budowlanej”.
Przedsiewziecie ma na celu wdrozenie nowej technologii produkgcji stolarki otworowej. W wyniku realizacji
projektu zostang zakupione srodki trwate, w wyniku czego firma PAGEN bedzie w stanie zaoferowac game
nowych i znaczgco ulepszonych produktéw stolarki otworowej z aluminium:
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1. Stolarka otworowa z ALU przeciwpozarowa (system o trzykomorowe] konstrukcji, przeznaczony do
wykonywania wewnetrznych lub zewnetrznych przegrdd przeciwpozarowych),

2. Stolarka otworowa z ALU dedykowana budownictwu pasywnemu (system okienno-drzwiowy z przegroda
termiczna, o najwyzszej izolacyjnosci termicznej),

3. Zaluzje zewnetrzne samonosne (profil z wyttaczanego aluminium).

1. Nazwa i kod zaméwienia okreslony we Wspdlnym Stowniku Zaméwien (CPV):
Kod CPV: 42637000-0 Obrabiarki do wiercenia, strugania lub frezowania metalu
Kod CPV: 42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu
Kod CPV: 42000000-6 Maszyny przemystowe
Kod CPV: 42630000-1 Obrabiarki do obrobki metali
Kod CPV: 42633000-2 Opis: Gietarki, sktadarki, prostownice lub ptaskownice
Kod CPV: 43812000-8 Pity

2. Przedmiotem zamdwienia jest zakup elementéw linii produkcyjnej systeméw okiennych i PPOZ

z aluminium (zakup, dostawa, montaz i uruchomienie), obejmujace:

Pita 2- gtowicowa do ciecia aluminium — 1 szt.

Wydatek dotyczy wykonania na zamdwienie 2-gtowicowej pity do ciecia aluminium, stanowigcej
kluczowe narzedzie produkgiji stolarki ALU Passive i PPOZ oraz zaluzji zewnetrznych.

Ciecie przy uzyciu pity z duza srednicg tarczy pity i jej optymalne wykorzystanie gwarantujg
odpowiednig wydajnosc ciecia przy wszystkich wariantach ciecia. Uniwersalne obracanie i pochylanie
zespotu pity umozliwia ciecie wysokich i szerokich profili oraz wykonywanie wszystkich rodzajow ciec
wymagajacych pochylenia w dwdch ptaszczyznach. Dzieki temu mozna cigé wiele profili bez uzycia
podpor.

W przypadku produkcji zaluzji zewnetrznych pita umozliwi docinanie delikatnych elementéw z
mozliwoscig szybkiego ustawienia dtugosci i kata ciecia.

Preferowane minimalne cechy i parametry techniczne:

- Najmniejsza dtugosc ciecia przy 90° 375 mm,

- Najmniejsza dtugosc ciecia przy 45° pochylenia 375 mm,

- Zakres obrotu pneumatycznego do wewnatrz 90° - 45°,

- Zakres pochylenia pneumatycznego do wewnatrz 90° - 45° (katy posrednie, recznie, z
wyswietlaczem cyfrowym i zderzakiem rewolwerowym),

- Srednica tarczy pity min. 550 mm,

- Predko$¢ obrotowa tarczy pit minimalnie 2250 obr./min.,

- Napiecie 230/400 V, 3~, 50 Hz,

- Moc oddawana kazdego silnika maks. 4kW,

- Przytacze sprezonego powietrza 7 bar,

- Eliptyczny ruch tarczy tngcej w celu zmniejszenia naprezenia na dociski poziome i doci$niecia profila
do blatu

- Gtowice pity pochylane do wewnatrz na kat 135 stopni, a na zewnatrz na kat 20 stopni
- Kazda z 3 osi sterowana numerycznie za pomocg serwomotorow

- Wysuwanie tarczy hydropneumatyczne

- Regulator predkosci wysuwu tarcz ze wskaznikiem numerycznym
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- Ostony stref ciecia wyposazone w Swiatta LED informujgce operatora o statusie maszyny

- Drukarka etykiet

- Bezposrednia transmisja obrotéw silnika na tarcze

- 3 podpory pneumatyczne pod profile

- Hamulec elektryczny do zatrzymywania tarcz w czasie krétszym niz 10 sekund

- Monolityczne toze (podstawa) maszyny — nie skrecane

- 2 dociski pionowe

- 4 dociski poziome z funkcjg ttumienia uderzenia

- System minimalnego zuzycia oleju chtodzacego

- Panel sterowania z ekranem dotykowym min. 13 cali na prowadnicach liniowych

- System operacyjny Windows lub réwnowazny

- Mozliwos¢ przesytania list ciecia przez sie¢

- Mozliwos¢ zdanego podfaczenia maszyny dla ustug serwisowych - teleserwis

- Sterowanie numeryczne w czasie rzeczywistym

- Oprogramowanie do zarzgdzania procesem ciecia

- W zestawie odcigg widrédw min. 160l z ekranem dotykowym i automatycznym urzadzeniem

wibrujgcym, funkcja automatycznego zatgczania wraz z tarczami pity

Frezarko-kopiarka do produkcji aluminium — 1 szt.

Wydatek dotyczy wykonania na zamdwienie frezarko - kopiarki, stanowigcej kluczowe narzedzie
etapu obrébki dodatkowych profili stolarki ALU - wykonywane sg obrdébki stupkdéw, poprzeczek oraz
profili dodatkowych.

Preferowane minimalne cechy i parametry techniczne:

- maksymalnie 3 niezaleznie od siebie pracujgce gtowice frezarskie,

- w przypadku dwdch gtowic - osobna obstuga poziomych i pionowych gtowic frezarskich,
- mocowanie przedmiotu obrabianego w gére wzgledem powierzchni przylegania zamka,
- tatwa wymiana narzedzi przez funkcje ,,Spindle lock” lub podobng

Zespot frezarski goérny:

- zakres frezowania wedtug zderzaka i szablonu do kopiowania maksymalnie 340 x 100 mm,
- posuw roboczy minimum 110 mm,

Zespot frezarski dolny (w przypadku opcji z dodatkowymi gtowicami):

- zakres frezowania wedtug ogranicznika i szablonu do kopiowania 240 x 85 mm

- posuw roboczy w przéd 95 mm,

- posuw roboczy w tyt 45 mm,

- predko$¢ obrotowa wrzeciona frezu maksymalnie do 12 000 obr./min.,

- zakres mocowania profiléw minimum 115 x 100 mm,

- napiecie 230/400 V, 3~, 50 Hz,

- moc oddawana kazdego silnika maksymalnie 0,74 kW,

- przytgcze sprezonego powietrza 7 bar,

- 2 poziome dociski pneumatyczne,

- 2 pionowe dociski pneumatyczne,

- szablon umieszczony ergonomicznie utatwiajgcy prace operatorowi

- stalowa podstawa

- system chfodzenia

- mozliwos$¢ obrdébki z przyrzadami do kopiowania lub mechanicznymi ogranicznikami
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- podwadjne cisnienie robocze

- zuzycie powietrza nie wiecej niz 2,8 nl
- minimum dwa ograniczniki na prowadnicy

Pita tarczowa pochylna — 1 szt.

Wydatek dotyczy wykonania na zamdéwienie pity tarczowej pochylnej, stanowigcej kluczowe
narzedzie etapu ciecia dodatkowych profili ALU dzieki tatwemu ustawieniu przymiaru oraz katéw.
Umozliwia to precyzyjne ciecie materiatu, ktédry ma wptyw na szybko$é produkcji oraz estetyke
wykonanej konstrukgji.

Przy produkcji zaluzji zapewni docinanie delikatnych elementdéw oraz precyzyjne ciecie bez
szarpania.

Preferowane minimalne cechy i parametry techniczne:

Pita tarczowa pochylna o maksymalnej dtugosci ciecia 170 mm:

- Stabilna konstrukcja,

- Precyzyjne utozyskowanie prowadzenia san gtowicy na utwardzonych, szlifowanych watkach
stalowych,

- Manualny posuw,

- Szybka zmiana kata do 65° stopni w ptaszczyznie poziomej i 45° w ptaszczyznie pionowej,
- Regulowane zderzaki,

- Dolna ostona tarczy z wyprowadzeniem do odciggu wiéréw,

- Srednica tarczy 420 mm,

- Dtugos¢ ciecia 450 mm,

Pita wyposazona w:

- Hydrauliczny hamulec posuwu,

- Reczny zacisk,

- Zestaw pneumatycznych zaciskéw na dwéch stronach,

- Pneumatyczny spray,

- Podstawe maszyny,

- Silnik tréjfazowy z 3 kW, 400 V z hamulcem.

Zagniatarka sterowana numerycznie — 1 szt.
Wydatek dotyczy wykonania na zamdwienie 1 szt. zagniatarki sterowanej numerycznie do

aluminium, stanowigcych kluczowe narzedzia etapu sktadania ram oraz skrzydet stolarki ALU PPOZ
i Passive.
Preferowane minimalne cechy i parametry techniczne:

- 14 osi sterowanych numerycznie — CNC

- Kazdy ndz ustawiany numerycznie w 3 osiach CNCX, Y, Z

- 4 noze w wysokogatunkowej stali narzedziowej

- 2 stoty szczotkowe

- Ci$nienie wywierane przez kazdy néz w momencie zagniatania 1250kg/cm2 ( dla noza 8mm) do
5000 kg/ cm2 dla noza 2mm

- Minimalna odlegtos¢ pomiedzy nozami dolnymi i gérnymi 4mm

- Skok kopyta w osi pionowej 90mm, w osi poziomej 120 mm

- Maksymalna wysokos$¢ profilu 170mm (w zaleznosci od opcji kamery pomiarowej)

- Maksymalna szerokos¢ profilu 120 mm (w zaleznosci od ksztattu kopyta)
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- Maksymalna wysokos¢ zagniatania 105mm

- Dedykowane oprogramowanie dziatajgce w Srodowisku MS Windows lub réwnowaznym

- Ekran dotykowy do sterowania maszyna

- Port USB na froncie maszyny umozliwia podtgczenie zewnetrznej klawiatury

- Kamera strefy zatadunku

- Kamera pomiarowa (specjalistyczny system wizyjny)

- Zasilanie 230V lub 400V

- Pobdr mocy od 2 kW do 4 Kw szczytowy, w momencie zagniatania

- Ci$nienie powietrza 7 - 8 bar, zuzycie podczas cyklu roboczego 20 Ni/cykl

- W zestawie szablon do kalibracji parametréw maszyny

Frezarka do stupkdéw — 1 szt.

Wydatek dotyczy wykonania na zamdwienie frezarki do stupkdéw, stanowiacej kluczowe narzedzie
etapu obrébki dodatkowych profili ALU - stupkow.

Preferowane minimalne cechy i parametry techniczne:

- Mozliwos$¢ zastosowania narzedzi o Srednicy maksymalnie do 280 mm,

- Ogranicznik materiatu obracany o max. 70° w prawo i w lewo.

- Frezowanie pod katem do 30° (ostre katy na lewo i na prawo),

- Zatrzask na 90° z kotkiem indeksujgcym. Dwie pozycje ogranicznika materiatu,
- Wyposazone w system wymiany narzedzi,

- Automatyczny przebieg pracy,

- Pneumatyczne urzadzenia mocujace,

- System szybkiej wymiany narzedzi,

- Bezstopniowa regulacja wysokosci stotu,

- System blokady wrzeciona,

- Srednica frezu max. 280 mm,

- Otwor frezu 40 mm,

- Posuw roboczy maksymalnie 550 mm,

- Posuw reczny,

- Wysokos¢ profilu max. 200 mm,

Zakres frezowania:

- Dtugos¢ maksymalnie 400 mm,

- Gtebokos¢ maksymalnie 110 mm,

- Wysokos¢ do 145 mm,

- Moc minimalna 2,5 kW przy 400 V / 50 Hz,

- Predko$¢ obrotowa wrzeciona frezu minimalnie 2800 obr./min.,
- Przytacze sprezonego powietrza 7 bar.

- Dtugos¢ max. 1540 mm, gtebokos$¢ max. 905 mm, wysokosé max. 1000 mm, masa max. 280 kg
- stalowa podstawa

- naolejacz i separator wody

- ogranicznik gtebokosci frezowania, rewolwer na 8 gtebokosci

3. Harmonogram realizacji zamdwienia:
Zakup, dostawa montaz i uruchomienie przedmiotu zamodwieni bedzie realizowane w okresie od
2021-08-01 do 2021-11-30, tgcznie maksymalnie 4 miesigce.
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4. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych, zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert
wariantowych.
5. W ramach realizacji zaméwienia Wykonawca zobowigzany bedzie do:
a) terminowego i starannego wykonania zaméwienia,
b) posiadania uprawnien do wykonywania przedmiotu zamodwienia
c) przekazania Zamawiajgcemu przedmiotdw zamowienia wraz z protokotem odbioru,
wskazujgcym na prawidtowe wykonanie zamdwienia.
6. Miejsce realizacji zamdwienia: miejscowos¢ Gnojnik, wojewddztwo matopolskie, powiat brzeski,
Gnojnik 699, 32-864 Gnojnik

1lll. INORMACIJE O WYKLUCZENIU

Zamawiajacy nie moze udzieli¢ zamdwienia podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie sie wzajemne powigzania pomiedzy Zamawiajgcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggniecia zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a
Wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

- Uczestniczeniu w spdtce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

- Posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa lub nie zostat
okreslony przez IZ PO,

- Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

- Pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, w
stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub pozostawania w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

W celu potwierdzenia braku powigzan kapitatowych lub osobowych, o ktérych mowa powyzej, Wykonawca
dotgcza do oferty oswiadczenie o braku wystepowania wyzej wymienionych powigzan (wedtug wzoru z
Zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego).

IV. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU WSPOLNE DLA CALtEGO ZAMOWIENIA
O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy posiadajg niezbedng wiedze
i doswiadczenie obejmujgce zakres zapytania ofertowego.

V. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferta musi by¢ wypetniona w sposdb czytelny w jezyku polskim. Wszystkie strony oferty izatgcznikéw
muszg by¢ ponumerowane i parafowane. Oferta i oswiadczenia muszg by¢ podpisane przez
Wykonawce. Kopie dokumentacji przedktadanej przez Wykonawce powinny zosta¢ potwierdzone za
zgodnos¢ z oryginatem przez osoby do tego uprawnione.

2. Oferte nalezy ztozy¢ na formularzach, ktorych wzory stanowig Zatgczniki do niniejszego zapytania
ofertowego:

a) Zatacznik nr 1 - Formularz szacowania wartosci ofertowy

3. Oferta musi zawieraé:

a) Nazwe i adres oferenta;

b) Cene netto i cene brutto dla catej oferty objetej zapytaniem wyrazone w PLN;
Jesli Oferent okresli cene w walucie innej niz PLN, Zamawiajgcy przeliczy jg na PLN po Srednim
kursie NBP (tabela A) z dnia ogtoszenia zapytania ofertowego.
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c) Date sporzadzenia i termin waznosci oferty (brak daty sporzadzenia = termin wptywu oferty);
d) Potwierdzenie terminu wykonania zaméwienia
e) Stosowne petnomocnictwo —w przypadku gdy oferte podpisuje petnomocnik
f) W przypadku wykonawcédw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamoéwienia, dokument
ustanawiajacy petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie
zamowienia albo reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie zapytania
ofertowego.
g) Specyfikacje techniczng maszyn i urzadzen bedgcych przedmiotem zamdwienia
4. Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

VI. MIEJSCE | TERMIN SKtADANIA OFERT:
1. Oferta powinna by¢ ztozona w formie pisemnej osobiscie, listownie, przesytkg kurierska na adres
siedziby Zamawiajgcego lub w formie elektronicznej na adres e-mail: biuro@pagen.pl
2. Termin ztozenia oferty: do 25.06.2021 r., do godz. 23:59:59.
Decyduje data wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego lub jej otrzymania na adres poczty

elektronicznej. Oferty dostarczone po okres$lonym terminie nie beda rozpatrywane. Data stempla
pocztowego nie decyduje o skutecznym wniesieniu oferty.

3. Oferent moze ztozyc tylko jedng oferte.

4. Oferent jest zwigzany ofertg przez okres 30 dni od dnia wyznaczonego na ostatni dzien sktadania
ofert.

VII. POZOSTALE WARUNKI | ZASTRZEZENIA
1. Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
Oferta powinna by¢ wazna minimum 30 dni liczac od daty uptywu terminu skfadania ofert.
Zamawiajacy nie dopuszcza ztozenie ofert cze$ciowych.
Zamawiajacy dopuszcza ztozenie ofert wariantowych.

vk W

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany bedg mogty
mieé¢ wptyw na tre$¢ sktadanych w postepowaniu ofert, wéwczas Zamawiajacy przedtuzy termin
skfadania ofert.

6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do pozostawienia bez rozpatrzenia oferty niezgodnej z wymogami
niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia tj. niespetniajgcych wymagan formalnych lub
merytorycznych. W przypadku zaistnienia powyzszej okolicznosci, oferentom nie przystugujg zadne
roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego.

7. Zamawiajgcy moze wezwac w wyznaczonym przez siebie terminie do ztozenia wyjasnien dotyczacych
dokumentdw zatgczonych do oferty lub do uzupetnienia oferty.

8. Doniniejszego zapytania ofertowego nie stosuje sie Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo Zaméwien

Publicznych - dlatego nie jest mozliwe stosowanie srodkdw odwotawczych okreslonych w niniejszej

Ustawie.

VIIl. SPOSOB UDZIELENIA INFORMACII | WYJASNIEN
Dodatkowych informacji w sprawie niniejszego postepowania o udzielenie zamodwienia, udziela Pan Sebastian
Sosin - tel. 14 - 68 69 961, e-mail: produkcja@pagen.pl

IX. ZALACZNIKI
1. Zatacznik nr 1 - Formularz szacowania wartosci zamodwienia
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